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Valmet: Innovation Leads, Reliable Assurance — 
Strengthening Full Lifecycle Solutions Across Multiple Scenarios

维美德：创新领航，可靠保障——强化多场景
全生命周期解决方案  
进入中国市场数十年，在与数千家客户建立长期合作关系的过程中维美德深谙本土市场与客户的变化与需求。面对时代
特征与行业痛点，维美德以可靠性和高性能为核心，从设计选型、排放控制、检验检测、使用维护等全生命周期各阶段
多角度打造创新产品与服务，不断提升应用体验，助力用户的长期可持续发展。 

作者：王虹

自二十世纪五十年代涉足流体控制业

务 以 来 ， 维 美 德 以 深 厚 的 技 术 底

蕴、对可靠性的执着追求，持续累积的

广泛业绩，不断突破自我与行业边界，成

就全球领先品牌。凭借丰富的产品品类与

多样化的服务能力，维美德从容应对各类

需求，尤其在极端严苛工况下表现卓越。

如今在制浆造纸、油气精炼、矿业开采、

化工等众多行业赢得赞誉的同时，维美德

更积极投身能源转型，提供可靠的阀门及

自动化系统产品，已在氢氧等行业屡创佳

绩——树立质量、可靠性和安全性标杆。

创新赋能，贯穿全生命周期解决方
案各关键环节

作为全球领先的技术与服务提供商，

维美德凭借其庞大的产品系列和出色的

品牌阵容，在全球流体控制领域中占有

重要的一席之地。其中，Neles™（耐莱
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seen excellent performance in high-pressure, 
high-temperature hydrogen applications,” 
Mr Kähkönen reports.
The valve’s versatility is further enhanced 
by its range of material options. “We offer 
the Neles XH with various proven valve 
body material technologies and coatings, 
including our proprietary Q-trim technology,” 
Mr Pischke explains. “This allows us to tailor 
the valve to specific process conditions, 
ensuring optimal performance and 
longevity.”

Promoting sustainability
Sustainability is at the heart of Valmet’s 
approach to doing business. All efforts 
are taken to minimise the environmental 
impact of valve manufacturing processes, 
to maximise uptimes of installed products, 
to facilitate all maintenance and repair 
operations and finally to facilitate the 
recycling of end-of-life valves.
This commitment is exemplified by 
innovations like the Neles NDX 2.0 intelligent 
valve controller, which is suited for linear 
and rotary valve applications including 
products from third-party manufacturers.
“The Neles NDX 2.0 represents what we call 
‘sustainability 2.0’,” Mr Kähkönen explains. 
“It can potentially reduce air consumption 
by up to 90% compared to competing valve 
positioners. This translates into significant 
reductions in energy consumption and 
carbon dioxide emissions. To help customers 
quantify these benefits, we offer an online 
calculator for estimating potential savings.”
But the benefits of the NDX 2.0 go beyond 
just energy efficiency. Mr Pischke elaborates: 
“the improved control performance and 
superior accuracy of the NDX 2.0 have 
a substantial impact on process quality 
and output. This leads to better yield 

and profitability due to reduced process 
variability. The modular NDX 2.0 benefits 
from easy installation, simple commissioning 
plus an intuitive interface and moreover 
can be used for all valve sizes and in all 
operating environments.”

Test facilities
New products such as the Neles NDX 2.0 
valve controller and the Neles XH ball valve 
undergo rigorous testing at all stages of 
development. Says Mr Pischke: “Our testing 
capabilities are second-to-none, enabling 
us to validate the quality and reliability of 
new product designs. We can also easily 
conduct factory acceptance tests with on-
site or remote witnessing. Options include 

cryogenic, fugitive emission and high-
pressure gas testing according to all leading 
standards.”
Mr Kähkönen is quick to point out the 
advanced features of Valmet’s new 
high-pressure gas testing facility, which 
include a collaborative robot, safety walls, 
electrical locking, oxygen detection and 
camera surveillance, to name just a few. 
“And yes, we still count bubbles, but now 
electronically,” he laughs.

Project strengths
Valmet’s flow control business can look 
back with pride on the countless new-build, 
revamp and upgrading projects it has served. 
Asked what makes Valmet an attractive 
partner in EPC projects, Mr Kähkönen 
states: “it is so much easier to partner with 
someone you know you can trust, isn’t it? 
Our field-proven technologies already serve 
plants and facilities in the wide range of our 
core industries from refining and chemicals 
to mining, pulp, paper and renewable 
energy to name just a few. While such proof 
of performance speaks to EPCs and end 
customers alike, it is often the added value 
that we as a company, and as people, bring 
to the table that makes us more attractive.”
Of course, Valmet’s portfolio of automated 
on-off and control valves are at the core 
of what the company delivers to projects. 
Distributed control systems (DCS) and safety 
systems can additionally be furnished. 
“This holistic approach means that with 
our offering, we can provide total coverage 
for all these project needs. From there it 

Andreas Pischke, Global Industry Manager, Renewable Energy & Gases, Valmet’s Flow Control 
business line.

The Neles XH ball valve has been designed to deliver benefits across its entire lifecycle, not just during its 
active operating life.
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斯™）、Neles Easyflow™、Jamesbury™

（詹姆斯伯雷™）、Stonel™（斯动耐尔™）、

Valvcon™和 Flowrox™（枫诺™）等品牌，

历经数十年，由全球用户实际应用验证，

在各类工况，包括极端严苛工况下始终保

持着可靠稳定运行，长期为行业与用户带

来积极影响。然而作为工业流体控制领域

的领军企业，维美德从未止步 ——秉承对

产品可靠性和高性能的执着追求，以不断

优化阀门全生命周期解决方案为目标，持

续进行创新研发与发展，并贯穿于产品自

选型到应用维护，乃至最终报废的每个阶

段，致力于满足不同行业的不同需求。

•  选型
为了进一步提升用户的使用体验，

维 美 德 打 造 了 专 用 于 尺 寸 计 算 和 选 型

的 N e l p ro f 软 件 。 无 论 何 种 工 艺 要 求 ，

Nelprof都能够帮助客户轻松地选出最合

适的阀门，而且免费供客户使用。它能帮

用户最大限度地提高工艺效率，减少原料

损失，避免阀门选型中的常见错误，例如

尺寸过大等。它还能针对特定要求，选出

最匹配的阀门和执行机构组合。维美德流

体控制大中华区负责人郑乃奇表示：“维

美德重视选型，因此不仅仅着眼于产品的

性能、质量、价格这些基础层面，还会全

面考量阀门在其整个生命周期内的综合表

现。这涵盖了阀门的耐久性、维护成本、

可靠性，以及它是否能在特定的工况环境

中良好运行等多个方面。因此我们投入打

造Nelprof选型软件，致力于为客户提供科

学、合理的选型建议，确保所选阀门能够

在实际应用场景中发挥出最优性能。”

• 试验
为确保产品卓越性能与高度可靠性，

试验环节在维美德的新产品开发流程中

扮演着至关重要的角色。从Neles™ NDX 

2.0阀门控制器到Neles™ XH球阀等旗舰产

品，每一步开发都历经严苛的测试，旨在

全方位验证其质量和可靠性。

维美德拥有的试验设施在业内处于领

先地位，能够全面覆盖新产品开发所需的

各项验证。工厂验收试验作为关键一环，

既可以在现场见证，也可以通过远程见证

的方式进行，确保测试的透明度和公正

性。这些试验涵盖了基于主流行业标准的

深冷、逸散泄漏和高压气体试验，全方位

模拟了产品在实际应用中的极端工况。

特别值得一提的是，维美德新建的高

压气体试验装置集成了多项先进技术，如

协同机器人的应用、安全墙的设立、电气

闭锁系统、氧气监测和视频监控系统等，

为测试提供了更为安全、高效的环境。虽

然传统的气泡计数法仍然是评估泄漏率的

基础，但维美德已引入先进的电子设备来

自动完成这一统计过程，极大地提升了测

试的精确度和效率。

在流体控制行业，客户对专业经验和

产品的长期可靠性尤为看重。维美德深知

这一点，因此所有推向市场的产品都采用

了经过现场验证的技术，并在顶级配置的

试验室中接受了严格的测试。这种对品质

的执着追求，确保了维美德产品能够在各

种复杂工况下稳定运行，赢得了客户的广

泛信赖和好评。

• 维护
阀门维护维修在工业生产中至关重

要，关乎安全、效率、寿命及工业发展。

因此，维美德高度重视该领域，其中特别

值得关注的如，其大量投入并创新结合智

能技术，推出预测性维护方案；同时，在

阀门与执行机构设计中优化维护便捷性，

显著提升设备性能与用户体验。

维美德流体控制大中华区负责人郑乃奇

Neles™ XH球阀的设计初衷是确保在其整个生命周期内
都能带来诸多益处，而非仅仅局限于其活跃使用阶段。
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仍以近年来维美德备受瞩目Neles™ 

6D球阀系列产品为例，其一大亮点在于

其极易与智能技术融合的特性。该系列配

备的Neles™ 6DX执行机构和智能控制器，

集成了先进的诊断功能，并实现了预测性

维护的突破。通过轻松装配在Neles™ 6D

阀门上，这些智能组件使客户能够实时监

测阀门的性能状态。这一能力至关重要，

因为它允许客户在潜在风险尚未引发具体

问题之前，就能及时发现并采取措施。在

此基础上，客户可以进一步优化其维护计

划，确保阀门的持续高效运行，同时降低

因意外停机或故障带来的损失。维美德的

这一创新不仅提升了阀门产品的智能化水

平，还在预测性维护领域取得了显著成

就，为工业生产的稳定性和可靠性提供了

有力保障。

此外，维美德在设计阶段就融入了

对阀门和执行机构维护便捷性的思考。维

美德流体控制华东区销售总监赵国良表

示：“就拿我们的Neles™ XH球阀来说，

这不仅仅是一款产品，更是我们对便捷维

护理念的生动诠释。在设计Neles™ XH球

阀时，我们融入了大量的创新思考。我们

确保它不仅易于维护，而且其零配件的设

计也考虑到了通用性和易获取性。这意味

着，当用户需要维护或更换零件时，可以

迅速找到所需配件，大大减少了停机时

间，确保了生产的连续性。更重要的是，

这种设计思路还延长了阀门的总体使用寿

命。用户不再因为频繁的维护或更换而烦

恼，而是能够更专注于他们的核心业务。

同时，这也间接支持了用户的可持续发展

目标，因为减少了资源浪费和停机时间，

就意味着对环境的影响也相应减小。”

• 可持续发展
“可持续发展”一直是维美德注重的

发展理念，这一点在旗下的很多产品系列

中得到了充分印证。如创新的Neles™ NDX 

2.0智能阀门控制器，可适用于线性或回转

式阀门，包括来自第三方制造商的阀门。

不仅如此，Neles™ NDX 2.0也被维美德团

队称为“可持续发展2.0”，因为和同等性

能的阀门定位器相比，它最多能减少90%

的气体消耗。这意味着节省大量能源，还

减少了二氧化碳排放。为了便于客户量化

这些优势，维美德还为客户提供了估算节

省金额用的在线软件。

Neles™ XH球阀也是一个非常典型的

例子——其显著优化在于体积与重量的缩

减。维美德设计团队在确保阀门可靠性、

坚固性及性能不受影响的前提下，成功实

现了这一轻量化设计。因此，Neles™ XH

球阀的碳足迹相较于同等性能的传统阀门

大幅降低，这一特性恰能满足客户降低供

应链环境影响的环保目标。“安全运行是

每一台工业阀门都必须做到的基本要求，

但是就Neles™ XH而言，我们把安全性提

高了一个层次，那就是在制造、运输、搬

运和安装等各个环节都提高安全性。具体

的措施有多种多样，包括给大型阀门安装

新设计的可拆卸吊架，提高搬运灵活性和

安全性，多角度助力可持续发展。”赵国

良补充道。

维美德在产品设计时便着重考虑维

护、修理及报废回收的便捷性，同时亦在

阀门制造过程中实施多项举措，旨在降低

环境影响并提升产品可用性。郑乃奇强

调：“我们的关注点贯穿于从选型设计到

报废的整个寿命周期，所谓创新不仅仅是

技术上的革新，更是维美德对用户需求和

未来趋势深刻理解的体现。”

一站式服务，为更多领域创造附加
价值

维美德的流体控制业务历史悠久，业

绩更是不胜枚举，无论是新建、改建还是

升级项目，均表现卓越。其技术经过实地

验证，长期应用于炼油化工、采矿、制浆

造纸和可再生能源等多个行业，为众多工

厂设施提供了可靠支持，这些丰富的案例

充分证明了其产品性能，为客户创造了更

多附加价值。

凭借着丰富的产品品类与多元化的服

务能力，顺应时代发展趋势，维美德也在

不断解锁新的应用场景，尤其是新能源领

域。如在氢能领域，维美德的氢和氧工况

Neles™ NDX 2.0
Neles™ NDX 2.0的优势不止是节能。据介绍，Neles™ NDX 2.0拥有极为出众

的控制性能，控制精确度尤其出色，对工艺质量和产量都有实实在在的促进作

用。或者说，它能使工艺过程更加稳定，进而提高产量和盈利能力。由于采用模

块化设计，Neles™ NDX 2.0的安装和调试都很方便，操作界面也很直观，而且能

匹配所有的阀门尺寸和工况。

维美德流体控制华东区销售总监赵国良



17《阀门世界亚洲》 2025年4月刊

阀门产品已有大量实用案例。针对氢工况

中的逸散泄漏问题，维美德专门开发了阀

杆填料和密封解决方案，并在选材时考虑

到氢致脆裂的潜在风险，以提高产品的可

靠性。同时，维美德在氧气工况阀门方面

也有丰富的经验，全球已有三万多台氧气

工况阀门投入使用。此外，维美德的氢阀

产品已在常压和加压碱性电解槽中得到了

验证，对于固体氧化物电解池，也能提供

高温阀门解决方案。其V型阀、蝶阀、球

阀等阀门产品基本能覆盖能源转型相关领

域的所有阀门需求，无论是涉及氢、氧还

是二氧化碳的场合。

深耕中国市场，持续升级用户体验
维美德流体控制（前身为美卓和耐铼

斯），自进入中国市场的几十年来，始终

将中国市场视为战略核心，已与数千名客

户建立了长期稳固的合作关系，并且在制

浆造纸、炼油石化、工业气体及金属采矿

等多个行业中赢得了广泛认可。

作为一家技术驱动的公司，维美德持

续推动流体控制产品和解决方案的创新，

以保持行业领先地位。近年来，维美德成

功革新升级了多款尖端技术产品并将它们

带入中国市场，旨在为中国客户带来低能

耗、高可靠性的使用体验，还助力其实现

更加“智能”的生产方式。

为了更好地服务本土市场，维美德在

浙江嘉兴建立了全产品供应的制造中心，

如今近95%的维美德流体控制产品均在此

地生产和组装，确保快速响应客户的广泛

需求和实现更快捷的交付。同时，维美德

重构销售团队，以更加贴近客户，深入了

解其实际需求，为客户提供更加精准的服

务。

维美德流体控制嘉兴工厂厂长郦贇

表示：“在当前市场环境下，工厂的敏捷

制造能力至关重要。嘉兴工厂依托高效的

生产调度和精益制造体系，能够迅速响应

客户需求，缩短交付周期，提升市场竞争

力。通过优化生产流程和引入智能制造技

术，我们确保产品在满足高质量标准的同

时，实现灵活高效的交付。”

针对关税问题，郦贇认为这既是挑

战，也是机遇：“嘉兴工厂正积极优化供

应链管理，减少中间环节，以降低整体成

本，同时确保交付的稳定性和竞争力。通

过精准的供应链规划和本土化生产，我们

能够更灵活地应对全球市场变化，为客户

提供更具优势的产品。”

阀门的维护与维修对工业生产至关重

要，直接影响安全、效率、设备寿命及行

业发展。维美德对此高度重视，并创新融

合智能技术，推出预测性维护方案。郦贇

补充道：“嘉兴工厂正在积极采用AI技术

进行生产监控、质量分析和设备预测性维

护，以提升整体运营效率。此外，我们利

用智能数据分析帮助客户优化阀门选型，

使其做出更优决策，从而提高生产稳定性

和经济效益。借助AI和数字化手段，我们

能够提前预警潜在设备问题，减少非计划

停机时间，提升生产效率。”

深耕中国市场数十年，维美德流体控

制公司敏锐捕捉本土需求动态，据此加强

技术创新，提升竞争力，并优化服务。无

论应用于何种行业、用途及工况，无论是

常规产品还是特定工艺的流体控制解决方

案，维美德均能提供高品质的阀门与执行

机构产品。公司不断升级产品线，致力于

为中国市场奉上最优质产品，打造工业应

用体验新高度。  
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is much easier to build a strong working 
relationship where trust is extended to both 
the equipment and the people involved,” 
adds Mr Kähkönen.
“What sets Valmet apart is our undeniable 
ability to provide both valve and automation 
systems,” says Mr Pischke. “This integrated 
approach offers significant advantages to 
our customers. By choosing Valmet as a 
supplier for both valves and automation 
systems, customers benefit from seamless 
compatibility and optimised performance 
across their control and valve systems.”
Another service Valmet offers is for valve 
OEMs and skid manufacturers who require 
engineered valve automation solutions 
for their own valves. With our engineered 
solutions, our customers experience a 
comprehensive offering that meets their 
specifications. From actuators and on/
off valve controllers to positioners, limit 
switches, and instrumentation requirements, 
our unique approach means that we are 
their one-stop shop for all valve automation 
components. All our market-leading 
solutions are based on proven technologies 
and are guaranteed to meet appropriate 
performance and environmental regulations, 
regardless of valve make, model or original 
manufacturer, Mr Pischke notes. 

Hydrogen & oxygen
In recent years, hydrogen has increasingly 
entered the public spotlight. Confirming 
that this smallest of molecules could well 
play a major role in the energy transition, 
Mr Pischke reassuringly adds that Valmet 
has already acquired an extensive track 
record with valves destined for hydrogen 
as well as oxygen applications. “We have 
been serving hydrogen applications for 
over forty years in sectors like refining 
and chemicals and industrial gas 

processes. I believe this long-standing 
experience gives Valmet a significant 
advantage in tackling all emerging 
hydrogen-related challenges.”
Mr Kähkönen elaborates on these 
challenges. “Fugitive emissions is a critical 
concern when working with hydrogen. 
We’ve developed stem packings and seal 
solutions to address this. Additionally, we 
always consider the potential for hydrogen 
embrittlement in our material selection 
process. Such awareness during the 
design phase helps us to ensure product 
reliability.”
Valmet’s extensive knowledge of valves 
for oxygen applications is also beneficial. 
“We’ve installed over 30,000 valves for 
oxygen use globally. This experience 
reinforces our competence when looking to 
serve hydrogen facilities associated with the 
energy transition,” Mr Kähkönen notes.
The company’s valves have already 
been proven in both atmospheric 
alkaline pressure and pressurised 
alkaline electrolysers. High temperature 
valve solutions are available for solid 
oxidiser electrolyser cells. “Our segment, 
butterfly, ball and other designs cover 
practically all valve needs in the energy 
transition, whether for hydrogen, oxygen 
or carbon dioxide service,” Mr Kähkönen 
adds.

Moving forward
As industries worldwide face up to major 
challenges, Valmet is on hand to deliver 
field-tested, reliable flow-control solutions. 
In that light, Mr Pischke stresses again the 
value in the company’s strong portfolio. 
“Neles, Neles Easyflow, Jamesbury, Stonel, 
Valvcon and Flowrox are trusted brands with 
a proven track-record. But we will continue 
to innovate and develop new products 
that can bring extra value to customers. 
Such as the Neles XH ball valves plus our 
versatile butterfly valve range, as well as 
the Neles N1 series heavy-duty scotch yoke 
actuator and Neles B1 series pneumatic 
cylinder actuators. These ‘top works’ can 
be easily configured to suit a wide range of 
applications and industrial requirements.”
“Valmet’s Flow Control business line is 
a leader in mission-critical flow control 
solutions and services,” concludes Mr 
Kähkönen. “Whatever your industry, 
application and operating conditions, 
whether you require pre-engineered 
products for standard applications or 
custom-designed and built flow-control 
solutions for unique processes, you can 
rely on Valmet to deliver world-renowned 
valves and actuators that will help to move 
your business forward.” 
For additional information, visit www.
valmet.com/flowcontrol 

Valmet launched its first digital valve controller in 1996 demonstrating a long history of expertise and innovation in flow control technology.

Neles NDX intelligent positioner offers a linkage-less design, a full suite of diagnostic capabilities and 
extremely low air consumption.

Neles™ NDX 2.0智能阀门控制器采用无连杆设计，配备全面的诊断功能，且空气消耗量极低。

维美德流体控制嘉兴工厂厂长郦贇


