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封面故事

Hubei Taihe: To build a domestic brand of ultra-low 
temperature valve with core competitiveness

湖北泰和：打造具有核心竞争力
的国产超低温阀门品牌
坐落于三峡库首，屈原故里，湖北宜昌秭归县的湖北泰和石化设备有限公司专注于
新能源领域高端装备制造。其产品主要应用于液化天然气、低温化工、航空航天等
低温管道的控制及调节。独特的选型设计优势，成熟的技术服务团队，先进的超低
温阀门全生命周期管理系统，使得湖北泰和超低温高压阀门率先打破国外技术垄
断，实现了国产化零突破；形成了国产超低温阀门品牌独有的核心竞争力，为提升
国内超低温阀门生产技术产业链制造水平做出积极贡献。

作者：王虹
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封面故事

独特的技术优势
泰和石化创始人兼董事长章文忠先生

始终认为：尽管新能源领域的发展如火如

荼，但其本身的门槛极高，就LNG行业来

看，解决低温下的密封有效性及可靠性，

并具备防火等安全性能的需求，需要投入

长时间的测试并进行大量研发。

以公司本身为例，成立于2007年的

泰和石化，从OEM到自主品牌“泰和”作

为国内首台液化天然气关键设备应用在舟

山大型LNG接收站开始，其逐渐将业绩覆

盖至大连、龙口、唐山、天津、青岛、江

苏、芜湖、启东、舟山、温州、漳州、北

海、深圳、海南等全国主要的LNG接收站

项目。业绩实力可圈可点，如2019年在舟

山LNG液化天然气接收站的42寸深冷LNG

蝶阀，2023年在国家管网项目上24寸1500

磅超低温球阀、46寸150磅超低温蝶阀的

应用等，均历经了十多年的潜心研究与数

千万投入，才取得如今的成就。目前，在

国内LNG工况上，泰和的低温蝶阀和低温

球阀市场占有率均达到第一。

泰和自成立以来，一直以产品研发

为首要任务，立足于技术和产品创新。在

2015年全面攻克了大型超低温高压高磅

级阀门的核心技术，自主创新出20多项新

产品和流体控制工程技术，打破了西方对

该技术领域的垄断。泰和不断加大科技创

新及研发经费的投入，截至2019年累计投

入3900多万元。同时，公司斥巨资在工

业制造水平最发达的德国法兰克福成立了

自主研发中心，组建、培育了一批国内外

专业的研发团队，学习吸收世界最先进的

流体控制技术。通过与国内外的技术合作

开发出超低温-196℃——-256℃，应用在

LNG、液氧、液氢系列阀门、高温600℃

太阳能光热熔盐阀门，3000米以下深海控

制阀等新产品20余项，均取得阶段性的成

果，使公司超低温阀门制造技术跃至国际

前沿，成为全国首家被中国石油和石化工

程研究会授牌的“全国超低温阀门技术研

究中心”。 

15《阀门世界亚洲》 2023年6月刊



16 www.valve-world-asia.com

封面故事

产生变化，同时材料在低温下还伴随着

‘热胀冷缩’，会引起尺寸的变化。这种

变化是致命的——会导致密封失效，致使

阀门泄漏。因此，泰和团队花了近八年的

时间投入到材料处理工艺上，掌握了金属

料和工程材料的低温收缩性等工艺并积累

了丰富的经验，使阀芯和阀座在受温度影

响时能够进行相变补偿，取得完美契合，

达到更佳的密封效果。值得一提的是，我

们的很多产品，包括大口径硬密封的产品

均可实现无可见泄漏。”

成熟的服务团队
作为低温阀领域的专业厂商泰和石化

经常面对被“模仿”的困扰。对此，章总

表示：“这种困扰不只影响我们，更影响

着用户的使用和整体市场产品的质量。低

温阀需要完整的制造技术，其核心工艺不

仅包含图纸结构，制造过程中采取何种焊

接、装配、材料处理、加工系数工艺等等

都是我们经过无数次跌倒和爬起后得出的

经验总结，从而形成泰和石化独特的技术

优势，更好地服务客户，为其装置保驾护

航。” 因此，当问及核心优势时，“选型

设计方案”毫无疑问地首先被章总提及，

紧接着就是“完整的技术服务团队”。泰

和拥有自己的技术服务公司，因此在服务

不同品牌的过程中，累积了丰富的经验，

深谙产品在实际使用过程中的缺陷与痛

点，并在自主研发的过程当中将这些问题

纳入设计考量，对产品进行不断的技术升

级，解决同类产品普遍存在的一些难以逾

越的问题，使得产品工艺日臻成熟，形成

完善的技术优势。

与此同时，其技术服务团队很早即开

始涉足技术服务领域，成就了整个团队本

身极高的专业性。由于工况的特殊性——

低温，易燃易爆，及整体市场产品质量参

差不齐，使得超低温阀的服务难度更高于

其他阀门。而对产品工艺的精准理解，加

谈及泰和在LNG领域的发展心得，章

总说：“我们的低温阀产品之所以能够在

一众产品中脱颖而出，不仅因为我们保证

在质量上有着可以媲美欧美品牌的性能，

更因为泰和拥有完整的低温阀制造技术。

得益于早些年我在欧洲企业参与低温阀开

发与推广的实际经验，我带领泰和设计团

队在此基础上，针对制造工艺技术进行了

进一步的改造和升级，尤其是在选型设计

方案上，很多情况下甚至优于欧美企业。

举例来说，低温阀门由于工况的特殊性，

不具备经常维修更换的条件，因此相较于

欧美低温阀门密封圈采用奥氏体不锈钢的

特点，泰和团队通过不断的试验及设计调

整，将阀门核心密封副进行硬化处理，在

确保阀门密封效果的前提下提升阀门在低

温环境下的耐磨性，延长阀门的使用寿

命。此外，不仅在工艺上进行了新的突

破，我们在材料的处理、焊接、装配等很

多流程都开发了独有的新工艺方案，产品

表现不亚于国际知名品牌。以材料为例，

我们从材料上下了很深的功夫，简单归纳

为四个字‘相变补偿’。从事低温制造的

人都知道，奥氏体不锈钢在-110℃会向马

氏体进行转变，转变过程中材料外观尺寸
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之专业的服务能力与快捷的响应速度助力

泰和为不同的客户解决燃眉之急，保障装

置平稳运行。 

先进的管理系统
谈及“企业的核心优势”，质量，货

期，成本——更是被反复提及。2019年开

始，泰和石化就先于同行，突破了定制化

服务与批量化生产可能存在的冲突，实现

了低温阀的标准化生产。在此基础上，泰

和石化打造了企业独有的“超低温阀门的

全生命周期管理系统”，从原材料进厂，

一直到加工，交付使用整个流程都被纳入

到管理系统当中，致力于在质量、货期、

成本等方面为用户带来附加价值。章总向

我们具体介绍道：“该系统可以帮助用户

实现对订单的管理，包括下单后产品进入

何种装状态，检验记录，故障显示，方案

生成，现场支持等等。可以为用户解决很

多方面的问题。” 

章总自九十年代起就职于欧洲某知

名阀门集团，担任技术总监及副总裁，不

仅对于低温阀的制造工艺技术与设计方案

有着非常透彻地理解与掌握，同时对于企

业管理也颇具心得。他不断改进企业管理

系统，组织投建了“泰和石化超低温阀门

智能制造项目”。该项目符合国家产业政

策，属于自主创新知识产权，可提升研发

技术水平和高成长的高新技术项目。该项

目不仅突破了国外技术瓶颈，有助于巩固

和保持企业竞争优势，有力推动阀门产业

泰和石化超低温阀门智能制造项目介绍
项目占地90.36亩，计划投资2.86亿元，新建生产车间23576.58平方米，检

测中心4487.11平方米，办公楼3667.88平方米，员工宿舍2653.54平方米，生产

附属用房310.86平方米，总建筑面积达34842.45平方米；配套检测设备、加工

中心、数控车床、机器人焊接等高性能设备500余套，建成数字化、信息化、集

成化、绿色化的智慧工厂。

链的衔接，促进上下游产业的联动发展，

立足国内大循环，助力国产化替代快速推

进。

“人才” 就是未来
新能源领域的兴起，已经引起了很多

阀门企业的关注，泰和也不例外。有所区

别的是，自创立之初，泰和就一直将制造

高端能源装备作为发展的目标，始终围绕

新能源领域进行探索与拓展，时至今日在

液化天然气等清洁能源领域已获得显著成

绩，产品广泛应用于石油化工过程、液化

天然气以及空气分离、航天燃料储存、大

型乙烯裂解等新能源领域。

未来，泰和石化不仅在LNG领域继续

拓展与完善，更会将发展重点布局在“船

用LNG、液氢阀”，“海洋平台”与“太

阳能光热”三大领域。对此，章总说：

“新能源对于阀门企业来说是机遇更是一

项严峻的挑战，无论是超低温还是超高

温，阀门要保证整个系统的安全性，任何

的泄漏都将引起非常严重的后果，则需要

阀门企业在结构设计以及制造水平上具备

成熟的能力与经验。

对新能源，新工艺的关注，就不免对

新的人才有更多的渴求。章总表示：“我

们拥有稳定的现金流支持，独特的技术优

势，专业的服务团队，全生命周期的管理

系统，希望能够携手更多优秀的人才共同

投入于研发与应用领域，推动国内超低温

阀门生产技术全产业链制造水平向前迈

进！   


