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封面故事

新地佩尔轴流式止回阀：乙烯三机
心脏的忠诚卫士

“2021年8月18日20时16分，古雷炼

化100万吨级乙烯装置一次性投料开车成

功，产出合格乙烯产品。该装置核心的乙

烯、丙烯、裂解气压缩机及急冷水、急冷

油泵用轴流式止回阀全部由自贡新地佩尔

阀门有限公司提供，该装置一次性开车成

功，标志着新地佩尔在专精特新赛道上又

有新的突破，实现了百万吨级乙烯装置止

回阀全覆盖。这是继中沙天津130万吨/年

乙烯项目、镇海炼化120万吨/年乙烯项目

后又一重要里程碑。该项目的成功运行结

束了乙烯三机轴流式止回阀被国外一直垄

断的历史。”

Dipper Valve: A leading domestic provider supporting ethylene projects

新地佩尔：
领跑乙烯三机国产化赛道，凭业绩彰显实力
从“捡漏”，到“全线替代”，再到中外品牌失效分析过程中的“绝对话语权”，自贡新地佩尔阀门有限公司用二十多
年的发展史不断构建“以国代进”的真正内涵——不仅是一个产品的替代，更包含核心技术的硬核超越，量身定制的服
务能力，出类拔萃的业绩积累，专精特新的发展理念，以及一代又一代人的执着追求。新地佩尔用实力成就口碑，赢得
国产化背景下市场拓展的真正主动权。

作者：王虹
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学模型和算法，熟练应用CFD仿真、声场

模拟、流固耦合、热固耦合等方法，实现

了良好的流态控制，有针对性地解决了国

外知名厂家经常出现的阀瓣卡死、振动、

内件脱落等严重质量问题。

经过多年的积累，新地佩尔阀门产品

不仅从计算到仿真、而且从设计到工艺、

从制造到品控等已经形成了一套完整且成

熟的体系。特别值得一提的是，针对乙烯

三机工况，新地佩尔每台止回阀均需要经

过118道复杂工艺和几乎苛刻的223+5+1

品控措施——两次组装；两次密封试验；

三次强度试验；特殊热处理，内件防脱试

验，动作试验，寿命试验，两公斤气密试

验等超出标准要求的控制措施；一阀一

策，根据裂解气、乙烯、丙烯、甲烷等具

体工况及工艺参数量身定制，保证对工况

的高度符合性，从而确保真正做好乙烯三

机的忠诚卫士。

二十余年间，尽管困难不断，挑战

重重，新地佩尔始终凭借核心技术突破，

生产制造工艺提升，有针对性的定制化服

务，关注细节的同时把握质量、成本、效

率、交期的能力，直面用户的质疑与担

忧，帮助用户认识并解决生产运行中可能

产生的问题，降低了用户的运行成本和损

失，为大型压缩机组平稳运行起到了保驾

护航的作用。

到目前为止，国内很多大型装置上都

少不了新地佩尔轴流式止回阀的守护。在

中沙天津、古雷石化、镇海炼化、海南炼

化、浙石化、山东京博石化等乙烯装置上

一次次历练与证明中，新地佩尔完成了从

最初“捡漏”国外厂家“不愿意做”的零

星产品，到如今成功参与乙烯三机全线止

回阀产品供应，甚至逐步替代进口产品，

在替代中不断完善，成熟，壮大，累积了

越来越多来自业主的信任与肯定。

如今，新地佩尔轴流式止回阀无论在

应用广度，供货数量，压力口径（最大已

达DN1800）等各个维度均具有突出优势，

领跑同行。

制造中的DN2000轴流式止回阀再
次刷新国内该类阀上限：

2 2 年 来 ， 新 地 佩 尔 设 计 制 造

的 7 0 0 0 多 台 轴 流 式 止 回 阀 覆 盖 了

CLASS150～2500，-196℃～600℃，

DN25～DN1800范围。

最 近 ， 新 地 佩 尔 在 激 烈 的 竞 争

中获得中石化天津南港120万吨/年乙

烯项目乙烯装置全部轴流式止回阀订

单。其中DN2000单体、单阀瓣、单弹

簧轴流式止回阀的制造，将再次刷新

国内该类阀的上限。

长期以来，“以国代进”是整个制

造业面临的共同挑战。技术压制，风险掣

肘，业绩寥寥，使得国产化的每一步虽然

迫在眉睫，但走起来却都异常艰难。这其

中，大型乙烯装置的关键阀门国产化任务

尤为严峻。由于技术含量高，制造难度

大，使用位置特殊，直到本世纪初这类阀

门一直为进口品牌所垄断。而这种情况所

产生的影响极为不乐观，不仅采购成本居

高不下，产品与服务问题的顽固性与反复

性难以突破，更为国家能源安全留下重大

隐患。显而易见，装备制造业需要一批有

信念，有能力的企业担当重任。在这样的

背景下，新地佩尔脱颖而出。

二十多年来，历经团队两三代人的积

累，新地佩尔在轴流式止回阀持续不断的

研发和应用中，独立摸索建立了有效的数
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量身定制服务：多场景精准破解客
户痛点

“定制化”，甚至“量身定制”，

是新地佩尔在竞争环境复杂的国产化赛道

上脱颖而出的另一个重要优势。由具有

三十多年阀门设计和制造经验的高级工程

师领衔的研发团队深知每一个工况的特性

不同，对产品的要求也必然不同，再好的

产品也无法“傲慢地”适配于每一个工

况。因此，新地佩尔对每个工况场景，乃

至每台压缩机均进行定制化设计，通过精

准破解客户的使用痛点满足客户的特性化

需求，打造价值最大化，赢得客户信任。

不仅如此，在产品交付以后的装置运行期

间，其团队也积极地关注与参与，并通过

与现场工作人员的密切沟通及回访，采集

运行数据，与出厂数据进行匹配，不断优

化产品性能表现。也正是基于这些努力，

新地佩尔积累了丰富的制造经验和多项专

利技术，总是能领先一步把握用户动态，

捕捉最新需求，并进行有针对性地研发与

试验，在需求产生时率先为市场带来成熟

可靠的技术方案。

新地佩尔阀门20多年来一直致力于特

种阀门及各类止回阀的技术进步及国产化

攻关。不仅在轴流式止回阀上颇有建树，

自2013年承担了由国家能源局安排的中

石油重大科技专项“油气管道关键设备国

产化”项目以来，更是在“轨道式强制密

封球阀”、“氮气式水击泄压阀”、“旋

现场诊断，准确分析预测出了国外止回阀振动位置，
并提出了解决办法

在大型石化装置上首选轴流式止回阀已是业内共识。但必须要解决两大难

题：一是要避免止回阀自身振动，二是要扛住系统振动对其的影响。华东某石化

装置采用国外轴流式止回阀，自装置开车以来，长期存在剧烈振动，前不久，应

客户要求结合该止回阀的工艺位置和运行参数，新地佩尔采用基于卡门涡街原理

建立并不断优化的轴流式止回阀数学模型对其进行了计算，不仅分析找到了该阀

门的振动原因，并且还准确预测出了阀门振动位置。经现场工作人员和第三方机

构使用振动检测仪和分贝计测试，验证了新地佩尔的分析和预测结果。最终，新

地佩尔结合现场工况条件，提出了满意解决方案。
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启式通球止回阀”、“压缩机防喘阀”、

“深冷轴流式止回阀”等五项关键阀门产

品的国产化上取得了重大突破，获得科技

成果鉴定证书，且经专家鉴定意见为：

“填补了国内空白，处于国内领先，达到

国外同类产品的先进技术水平”。其产品

在长输管线、LNG、乙烯装置三大领域成

功完成了国产化攻关，在流态控制、可靠

性和阀门寿命等关键指标上对欧美产品实

现了反超。

新地佩尔十分注重技术攻关与产品体

系建设的结合发展，以独到的设计和产品

理念，形成了以轴流式止回阀、压缩机防

喘阀（活塞式调节阀）、强制密封阀（轨

道球阀）、浆体阀、水击泄压阀、井口紧

急截断阀、清管阀等为主的特殊高端产品

系列，产品广泛应用于管输、燃气、石

油、石化、化工、矿浆、电力、轻工、食

品、煤转油等行业的关键场景。公司成功

为国家管网、中石油、中海油、中石化、

中化集团、中航油、延长石油、Shell、

BP、TOTAL等世界知名客户提供了大量

关键产品；在西气东输二三线、中俄原油

管线、俄气东线、川气东送、中缅油气

管线、国家战略油库、百万吨乙烯装置、

千万吨级炼油装置等众多国内外重大工程

项目中均有突出业绩。

在守护传统产业市场的同时，新地佩

尔同样关注并参与到氢能、光伏、储能等

新能源市场的研发与拓展当中。

专精特新的国产化之路：凝聚精英
团队力量，在传承中塑造品牌

公司创始人兼总经理王正朝投身阀

门行业已有四十年，亲身经历，见证并参

与了国家改革开放以来装备制造业由弱到

强的艰辛历程。他对于阀门行业国产化需

求的必要性与迫切性，以及路径选择有着

更深刻的认识和使命感。因此，新地佩尔

在二十余年的发展过程中，从不盲目扩

张，坚持“专精特新”的发展理念，将主

要力量集中在研发投入上。当然，公司在

国产化道路上所取得成就，更得益于一代

又一代的“新地佩尔人”对这个理念的传

承。在采访中，无论是技术人员抑或是销

售人员都自然地流露出极强的使命感、自

豪感与成就感，整个团队展现出令人印象

深刻的凝聚力和精神信念——站在国家之

所需，攻坚克难，执着于将产品做好，完

成国产化替代。当问及人才策略时，王总

表示：“企业和人才之间是一个相互成就

的关系。我们彼此之间平等相处，共同创

业，分享成果。整个团队以‘专精特新，

以国代进’为奋斗目标，在国产化替代的

舞台上，把握机遇，扮演好时代赋予的角

色，勇担大任，砥砺前行。”

2019年，新地佩尔加入国有上市企业

中密控股，成为其全资子公司。新的变化

一方面推动产业升级的步伐，加速制造智

能化和产品智能化的发展，另一方面也为

其实现“全球知名，引领未来”的长期愿

景注入了更多发展动力！   


