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封面故事

Hubei Taihe: how to stand out from the LNG industry?

湖北泰和：LNG行业需要门槛
以LNG（液化天然气）为代表的清洁能源市场对于阀门行业的诱惑不言而喻，且随着国际国内对环保要求的提升而与日
俱增，吸引着大批阀门企业涌入。然而，一直以来LNG阀门供应市场被欧美高端品牌所垄断；显然，国产品牌想要打破
这种格局，单靠一腔热情很难成型，更重要的是对选型设计和工艺技术的理解与掌握，对产品质量与成本效率的把控与
提升，以及良好而丰富的应用业绩的积累与呈现。

成立于2007年的湖北泰和石化设备有限公司专注于新能源领域高端装备制造，创始人兼董事长章文忠深谙新能源行业准
入之门槛。潜心发展多年，目前湖北泰和超低温系列产品已广泛应用于许多重点项目。尤其，公司在2019年交付的中石
油寰球工程江苏LNG项目12寸、10寸、6寸等1500磅超低温顶装式球阀，应用在舟山LNG液化天然气接收站的42寸超低
温LNG蝶阀，均属国内首台套液化天然气关键设备应用在大型LNG接收站。本文，我们将对话章总，解读泰和如何在复
杂而激烈的市场环境下，保持市场占有率，并逐步完成替代进口，成为新能源领域破局者。

作者：王虹

初心：专业成就业绩
座落于三峡大坝库首第一县秭归县境

内的湖北泰和石化设备有限公司虽然成立

于2007年，但其对低温阀领域的探索与积

累却早在十多年前就开始了。创始人章文

忠自九十年代起一直就职于欧洲某知名阀

门集团，担任技术总监及副总裁，对于低

温阀的制造工艺技术与设计方案有着非常

透彻地理解与掌握。尤其，据章总介绍，

早在九十年代中期，其公司作为先驱企业

即开始专注于比LNG工况要求更高的液氢

领域（-256度低温工况）。他本人作为研
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超低温阀门应用案例：
项目名称：

中海油浙江宁波LNG接收站、中石油如东LNG接收站、浙江舟山液化天然气

接收及加注站等项目

应用工况特点介绍：

LNG即液化天然气的英文缩写。天然气是在气田中自然开采出来的可燃气

体，主要由甲烷构成。LNG是通过在常压下气态的天然气冷却至-162℃，使之凝

结成液体。天然气液化后体积可缩小600多倍，大大节约储运空间，而且具有热

值大、性能高等特点。

天然气作为清洁能源越来越受到青睐，很多国家都将LNG列为首选燃料，

天然气在能源供应中的比例迅速增加。液化天然气正以每年约12%的高速增长，

成为全球增长最迅猛的能源行业之一。近年来全球LNG的生产和贸易日趋活跃，

LNG已成为稀缺清洁资源，正在成为世界油气工业新的热点。为保证能源供应多

元化和改善能源消费结构，一些能源消费大国越来越重视LNG的引进，日本、韩

国、美国、欧洲都在大规模兴建LNG接收站。国际大石油公司也纷纷将其新的利

润增长点转向LNG业务，LNG将成为石油之后下一个全球争夺的热门能源商品。

选用产品：

超低温顶装在线维修球阀、超低温顶装在线维修蝶阀、超低温截止阀和超低

温止回阀、仪表控制阀等。

使用效果：

在线快速拆卸和装配阀座与阀芯密封元件，实现在线维修，密封组件的拆卸

和重装不需要任何特殊工具。

对于LNG易燃易爆，设计了防静电防火，对有相对运动的部位设置防静电结

构，使其电阻值小于10Ω。

发团队唯一的亚裔成员参与了液氢阀的联

合设计工作，并成功推出产品投用于液氢

领域。从初期开始对于低温领域产品研发

应用的接触与参与，使得其拥有较同行业

更为前沿的设计思路和服务理念，为湖北

泰和的创立与发展奠定了扎实而专业的基

础。

自成立以来，泰和一直以研发为首要

任务，立足技术创新、产品创新。在2015

年全面攻克了大型超低温高压高磅级阀门

的核心技术，自主创新出20多项新产品和

流体控制工程技术，打破了西方对该技术

领域的垄断。泰和不断加大科技创新及研

发经费的投入，截至2019年累计投入3900

多万元。同时，公司斥巨资在工业制造水

平最发达的德国法兰克福成立了自己的研

发中心，组建、培育了一批国内外专业的

研发队伍，学习吸收世界最先进的流体控

制技术。通过与国内外技术合作开发超低

温-196——-256度，应用在LNG、液氧、

液氢系列阀门、高温600℃太阳能光热熔

盐阀门，3000米以下深海控制阀等新产品

20余项，均取得阶段性的成果，使公司超

低温阀门制造技术跃至国际前沿，成为全

国首家被中国石油和石化工程研究会授牌

的“全国超低温阀门技术研究中心”。同

时为后续扩展海外市场和并购、收购海外

企业奠定坚实基础。

目前，泰和超低温系列阀门产品在

国内已具有较高的知名度和影响力。与国

家管网、中石油、中海油、中石化、中船

重工、中集安瑞科、华北石油等一大批国

有大中型企业以及新奥燃气、新地能源、

广汇能源，九丰能源等大型能源企业开展

了广泛深度的合作。同时为助力中国航天

事业的高质量发展，泰和不仅为海南文昌

卫星发射中心低温燃料加注系统和火炬系

统提供了高端超低温阀门产品；而且，与

航天九院建立合作关系，联合开发“液氧

阀”用于远程运载火箭的发射。值得一提
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的是，泰和在低温工艺阀和仪表阀上均有

建树，旗下所覆盖超低温阀门产品品类非

常齐全；尤其，其超低温蝶阀和球阀在

2019年国内细分市场替代进口占有率均

超过了55%和52%，2020年国内市场替代

进口占有率上升至达63%，居国内前列。

2021年，泰和申报全国超低温阀门隐形冠

军科技小巨人，成为国内低温阀领域的代

表性企业；此外，其将精密机械产品出口

世界制造强国——德国、英国、意大利、

北美等国家，口碑比肩国际知名品牌。

当下：正视LNG国产化门槛
以“替代进口”为目标的泰和对于

LNG行业的“国产化”进程有着理性的解

读。章总表示：“对于长期被国外品牌垄

断的LNG市场，‘国产化’的确为国内品

牌带来更多的机会，但所谓‘国产化’并

不等同于‘零门槛’。任何一个行业对于

技术与应用都有着特定的需求，LNG行业

尤甚，这不是简单的模仿和复制就可以满

足的，尤其是大口径、高磅级，以及仪表

类阀门。因此，每一个想要获得‘国产

化’红利的低温阀供应商更应该心存敬

畏，在真正掌握并且累积足够的工艺技术

水平和经验后，再进行产品的制造、生产

与推广；仅仅为了一时之利而无法真正满

足用户需求，只会使‘国产化’如昙花一

现，反而令中国品牌失去了与进口品牌公

平竞争的机会，延缓了国内阀门行业的整

体发展。”

谈及泰和在LNG领域的发展心得，章

总说：“我们的低温阀产品之所以能够在

一众产品中脱颖而出，不仅因为我们在质

量上有着可以媲美欧美品牌的性能保证，

更因为泰和拥有完整的低温阀制造技术。

得益于早些年在欧洲企业参与低温阀开发

与推广的实际经验，我带领泰和设计团

队在此基础上，针对制造工艺技术进行了

进一步的改造和升级，尤其是在选型设计

方案上，很多情况下甚至优于欧美企业。

举例来说，通常针对低温阀欧洲企业采用

的是壳牌标准或BS6364标准，泰和团队

通过有限元分析以及实际的技术服务过程

中发现了技术缺陷，这些标准并不能够完

全满足使用需求，因此我们将结构长度进

行了调整，通常会高于这两个标准约20%

左右。此外，不仅在工艺上进行了新的突

破，我们在材料的处理、焊接、装配等很

多流程都开发了独有的新工艺方案，产品

表现不输国际知名品牌。以材料为例，我

们从材料上下了很深的功夫，简单归纳为

四个字‘相变补偿’。从事低温制造的人

都知道，奥氏体不锈钢在-110度会向马氏

体进行转变，转变过程中材料应力会产生

变化，这种应力变化是致命的——会导致

密封失效，致使阀门泄漏。因此，泰和团

队花了近八年的时间投入到材料处理工艺

上，在包括精铸材料和工程材料的收缩性

等工艺掌握并积累了丰富的经验，使阀芯

和阀座在受温度影响时能够进行相变补

偿，取得完美契合，达到密封效果。尤为

值得一提的是，我们的很多产品，包括大

口径硬密封的产品均可基本实现无可见泄

漏。”

不论对于“国产化”，或者与国际

一线品牌的竞争，泰和都希望用“实力”

说话。公司高度重视科技兴企，长期与兰

州理工大学、长江大学等专业对口高校进

行产学研合作，并建立了深厚的合作关

系，组建了专业研发团队，成立了“湖

北省LNG超低温流体过程控制技术研发中

心”，在德国黑森州联合成立了“中德国

际科技合作基地”和“太阳光热电站”及
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“LNG深冷流体控制阀研发中心”、“宜

昌市深冷低温阀门工程技术中心”、“流

体控制材料分析联合实验室”、“多功能

阀门流动特性测试联合实验室”等多个

技术研发平台；成功申报知识产权100多

项，授权知识产权64项，其中有5项已授

权发明专利为企业核心专利技术，现有21

项发明申请已进入实审阶段。先后连续10

年荣获“国家高新技术企业”、获“湖北

省第六届科技创新企业”、“湖北省第六

届科技创新明星企业”、“湖北省知识产

权示范建设企业”、“湖北省第十届优秀

专利奖”、“湖北省高价值专利奖”、

“湖北省发明专利银奖”，“湖北省支柱

产业隐形冠军”、“2018年度十佳成长

型市场主体”等殊荣。其超低温大口径阀

门专利技术转化与运用项目正式立项入围

“2020年湖北省知识产权运用示范工程”

名单。

未来：专注新能源领域拓展
新能源领域的兴起，已经引起了很多

阀门企业的关注，泰和也不例外。有所区

别的是，自创立之初起，泰和就一直将制

造高端能源装备作为发展的目标，始终围

绕新能源领域进行探索与拓展，时值今日

已经在液化天然气、氢能、太阳光热电站

等清洁能源领域获得显著成绩，产品不仅

广泛应用于石油化工过程、液化天然气以

及空气分离、航天燃料储存、大型乙烯裂

解等新能源领域，更是国内少有的第一家

拥有太阳光热电站熔盐阀业绩的企业。对

此，章总说：“新能源对于阀门企业来说

是机遇更是一项严峻的挑战，无论是超低

温还是超高温，阀门要保证整个系统的安

全性，任何的泄漏都将引起非常严重的后

果，这需要阀门企业无论在结构设计以及

制造水平上都具备成熟的能力与经验。”

除了对新能源领域的持续关注与投

入，泰和同时在不断完善其智能制造与智

能管理体系。由于公司在低温阀选型设计

上的长期积累，已经具备了标准化的制造

水平，开始引入机械手高精密专用机器等

设备进行加工生产；并且正逐步完善整个

生产销售管理软件，将快速实现客户实时

在线了解产品进度，获取解决方案的有效

提升。

章 总 将 泰 和 目 前 的 发 展 阶 段 定 义

为——快速成长期。他说：“如今的泰和

好比加满油的飞机，有了宽敞而平坦的跑

道，泰和将努力飞得更高、更远，让国际

新能源市场能够通过泰和认识到中国阀门

的真正进步与水平。”

 

超高温熔盐阀应用案例：
项目名称：

亚洲太阳能光热电站项目

应用工况特点介绍：

熔盐是由硝酸钾（KNO3）、亚硝酸钠（NaNO2）及硝酸钠（NaNO3）的混

合物。热载体炉将粉状的熔盐加热到熔点142℃以上，使其在熔融流动状态下循

环使用。最高工作温度可达600℃的高温。将粉状的深盐放入熔融糟，通过糟内

安装的高压蒸汽加热管或电加热管进行加热融化，直加热到糟内的熔盐的粘度可

以用循环泵打循环，使整个系统成为流动可循环状态后，泵送到热载体炉进一步

循环升温，达到可以使用的温度。

熔盐阀主要应用于太阳能发电，它不象以往的太阳能热水器那样使太阳光加

热管中的液体，而是将熔盐沿墙壁分级排列，使太阳光线直接照射熔盐，从而将

太阳能转化为电能。这种太阳能发电方法操作简单，能量转化效率高，没有热量

从管中损失。

选用产品：

熔盐阀主要选用闸阀、截止阀、偏心半球阀以及蝶阀等几种形式，根据工艺

设计，开关工况可以选用闸阀或是三偏心蝶阀的形式，调节工况可选用角式截止

阀形式。

使用效果：

1、燃烧稳定；    

2、能在较低的运行压力下，获得较高的工作温度；   

3、供热温度稳定，能精确地进行调整，热效率高；   

4、运行控制和安全检测装置完备。


